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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Werkzeug mit einem Halter zur Befestigung an einer Antriebswelle 

(g) Es wird ein Werkzeug (20) nnit einem Halter (22) ange- 
geben, dereine Befestigungsoffnung zur Verbindung mit 
einer Antriebswelle (14) aufweist, die vorzugsweise oszil* 
lierend antreibbar ist, sowie eine Aufnahme zur Befesti- 
' gung eines Arbeitsteils (24) besitzt, wobei das Arbeitsteil 
(24) mtndestens zwei vonei'nander in Tangentialrichtung 
zur Befestigungsoffnung beabstandete Halteabschnine 
aufweist und eine Befestigungsplatte (34) vorgesehen ist, 
an der losbare. mit den Halteabschnitten zusammenwir- 
kende Sicherungselemente (36) angreifen, mittels derer 
das Arbeitsteil (24) gegen den Halter (22) verspannbar ist 
(Fig. 1). 
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Bcschrcibung 

[0001] Die Erfindung bccrifrt ein Wcrkzcug mil cinem 
Halter, der cine Befesiigungsoffnung zur Vcrbindung mil ci- 
ncr Aniricbswellc aufwcisi. die vorzugsweisc oszillicrend 5 
anircibbar isi. sowic cine Aufnahmc zur Bcfcsiigung cines 
ArbciisLcils aufweisi. 

[0002] Die Erfindung bctrifft fcmcr cinen Hallcr und ein 
ArbcitsLcil fiir ein deraniges Werkzeug. 

[0003] Ein deraniges Werkzeug isi aus der lO 
EP 0 339 357 81 bekanni. Hierin isi ein Schneidmesser ins- 
besondere zum Durchtrenncn von Fugendichiungcn Oder 
Isolicrungcn bei Glasschciben offenban, das millcls eines 
Haliers losbar an der oszillierend antrcibbaren Aniriebs- 
wcllc befestigbar isi. Der Halier weist hierzu eine Befesli- 15 
gungsoffnung auf, die mil einem cntsprechend gcformten 
Stutzen der Antriebswellc fonnschlussig verbindbar isi. Das 
Schneidieil oder Arbeitsteil kann eniweder unmittelbar mil 
dem Halter verbunden sein oder aber iiber ein Zwischen- 
stuck daran befesiigl scin. Durch einen solchen geteilten 20 
Aufbau des Werkzeugs soil dies kostengUnstiger herstellbar 
sein. 

[0004] Die verschiedenen bekannlen Varianten weisen je- 
) doch den Nachteil auf, daB sie den hohen, teilweise stark 
wechselnden Belastungen nicht immer vollsiandig gewach- 25 
sen sind und daB sie teilweise zu nachgiebig ausgebildet 
sind. Auch isi deren Aufbau relativ komplizien. 
[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, 
ein Werkzeug gemaB der eingangs genannten Art deran zu 
verbessem, daB dies auf relativ einfache und kostengunstige 30 
* Weise herstellbar und austauschbar ist und im Betrieb eine 
ausreichende Stabilitat besitzt. 

[0006] Diese Aufgabe wird bei einem Werkzeug gemaB 
der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB das Arbeits- 
teil mindestens zwei beabstandete Halleabschnitte aufweist, 35 
und daB eine BefestigungsplaUe vorgesehen ist, an der los- 
bare, mit den Halteabschnitten zusammenwirkende Siche- 
rungselemente angreifen, mittels derer das Arbeitsteil gegen 
den Halter verspannbar ist. 

[0007] Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise 40 
vollkommen gelost. 

[0008] ErfindungsgemaB wird namlich dadurch, daB min- 
destens zwei vorzugsweise in Tangentialrichtung voneinan- 
der beabstandete Halteabschnitte vorgesehen sind und eine 
i zusatzliche Verspannung des Arbeitsteils mittels mit den 45 
Halteabschnitten zusammenwirkender Sicheningselemente 
vorgesehen ist. eine hohe Stabilitat wahrend des Betriebs er- 
reicht. Gleichzeitig ist ein deraniges Werkzeug auf kosten- 
gunstige Weise herzustellen und leicht auszutauschen. 
[0009] In zweckmaBiger Weiterbildung der Erfindung 50 
sind die Sicheningselemente als Schrauben ausgebildet, die 
in Gewindeabschnitte am Halter einschraubbar sind. 
[0010] Auf diese Weise wird eine einfache und schnelle 
Befestigung des Arbeitsteils am Halter ermoglicht. 
[0011] Durch die zwei Schrauben kann auf eine form- 55 
schliissige Haiterung verzichtet werden. Dadurch ist ein 
seithcher Uberstand des Arbeitsteils moglich. 
[0012] In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung sind 
die Halleabschnitte aJs Locher ausgebildet, durch die die Si- 
cheningselemente bzw. die Schrauben mit dem Halter ver- 60 
spannbar sind. 

[0013] GemaB einer Weiterbildung dieser Ausfiihrung 
sind die Halteabschnitte als Langlocher ausgebildet. die sich 
in Richiung zur Befesiigungsoffnung hin erstrecken und auf 
der dieser zugewandien Seiie aus dem Arbeitsteil nach au- 65 
Ben ausmlinden. 

[0014] Durch dicsc MaBnahmen wird ein einfaches und 
schneiles Auswcchscin des Arbeitsteils am Halter ermos- 



licht. Hierzu miisscn lediglich die Sicherungselcmcntc bzw. 
Schrauben gclockcn wcrdcn, sodann kann das Arbeitsteil 
mil scincn Langlochcm aus dem Halicr hcrausgczogcn und 
ein ncucs Arbeitsteil eingesicckl wcrdcn. das dann durch 
Anzichcn der Sicherungselcmcntc bzw. Schrauben wieder 
vcrspanni wird. 

[0015] In voneilhafier Weiterbildung der Erfindung weist 
der Halicr einen Grundkorper aus einem Kunstsiofi" auf, der 
durch einen Kern aus Metall versiarkl ist. der sich zumindcst 
im Bcreich der Sicherungselcmcntc und/oder der Befesii- 
gungsoffnung erstrecki. 

[0016] Durch diese .VlaBnahme kann der Halter moglichst 
leichi und glcichzciiig ausreichcnd formstabil und verwin- 
dungssteif ausgebildet werden. Ein geringcs Gcwichi des 
Halters ist ein erheblicher Voncil wegen der vcrringerten 
Triigheit des Werkzeugs, das vom Antrieb angetrieben wer- 
den muB, was insbesondere bei einem oszillierenden An- 
trieb von Bedeutung ist. Ein besonderer Vorteil dieser Aus- 
fiihrung bestehl darin, daB das Werkzeug von der Antriebs- 
maschine eleklrisch abgekoppelt wird, wodurch die Unfall- 
sicherheil erhoht wird. 

[0017] Bei dieser Ausfiihrung kann der Halter auf voneil- 
hafte und besonders kostengunstige Weise als Kunststoff- 
spritzguBleil hergesteilt sein. 

[0018] Der Kern kann beispielsweise als im wesentlichen 
ebene Platte ausgebildet sein, die durch eine oder mehrere 
hervorstehende Kropfungen verstSrkt ist, wodurch die Sta- 
bilitat deutlich verbessert wird. 

[0019] In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist der 

Befesiigungsoffnung eine Spahnscheibe zugeordnet, die 
miitels einer Spannschraube gegen die Antriebswelle ver- 
spannbar isi. 

[0020] Durch diese MaBnahme ist eine einfache und 
schnelle Befesugung des Werkzeugs an der Antriebswelle 
ermoglicht. 

[0021] Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und 
die nachstehend noch zu erlautemden Merkmale der Erfin- 
dung nicht nur in der jewel Is angegebenen Kombinaiion, 
sondem auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstel- 
lung verwendbar sind. ohne den Rahmen der vorliegenden 
Erfindung zu verlassen. 

[0022] Weilere Merkmale und Voneile der Erfindung er- 
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzug- 
ter Ausfuhningsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nung. Es zeigen: 

[0023] Fig, 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen 
Werkzeugs, das an nur einer rein schematisch dargestellten 
Werkzeugmaschine befestigt ist; 

[0024] Fig. 2 eine Aufsicht des Arbeitsteils des Werk- 
zeugs gemaB Fig. 1 ; 

[0025] Fig. 3 eine Aufsicht eines leicht gegeniiber der 
Ausfiihrung gemaB Fig. 2 abgewandelten Arbeitsteils; 
[0026] Fig. 4 eine Aufsicht eines Basisteils des Halters fiir 
das Wericzeug gemaB Fig. 1 ; 

[0027] Fig. 5 eine .Ansicht eines metallischen Kerns, der 

in dem Basisteil gemaB Fig. 4 aufgenommen ist; 

[0028] Fig. 6 einen Schnitl durch das Basisteil gemaB Fig. 

4 langs der Linie VI- VI; 

[0029] Fig. 7 einen Schnitt durch eine Spannscheibe. die 
auf dem Halter aufsetzbar ist, um diesen mit Hilfe einer 
Spannschraube an der Antriebswelle der Werkzeugma- 
schine zu befestigen und 

[0030] Fig. 8 eine Aufsicht auf eine BefestigungsplaUe, 
die zur Befestigung des Arbeitsteils am Basisteil dient. 
[0031] In Fig. 1 ist eine Werkzeugmaschine rein schema- 
tisch mil der Ziffer 10 angedeuiei. 

[0032] Die Werkzeugmaschine 10 weist beispielsweise ei- 
nen Oszillaiionsantrieb 12 auf. der eine Antriebswelle 14 in 
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cine um ihrc Langsachsc 18 hin und her oszillicrcndc Oszil- 
laiionsbewcgung mil geringcm Vcrschwcnkwinkcl von z. B. 
0.5-5° und hohcr Frcqucnz von z. B. etwa 5000-30000 
Schwingungen pro Minuic versetzi. 

[0033] Dcranigc Oszillaiionsaniriebc sind bekanni und 
wcrdcn bcispiclswcise zum Durchtrcnncn cincs Klcbcwul- 
sics an cincr Windschutzschcibc in Verbindung mil cincm 
cnisprechcnd gcformien Schneidmcsscr vcrwcndei. sofcm 
die Windschuizschcibc etwa wegcn cines Dcfckies ausge- 
tauschl wcrdcn muB. Darubcr hinaus haben sich dcranigc 
oszillicrcnd angctricbenc Werkzcugc fiir zahlrcichc andcre 
Arbeiicn als voncilhaft erwiesen. wozu die vcrschicdenar- 
tissicn Siigcwcrkzcuge von langlichcr, krcisformigcr odcr 
lei Ikrcis form iger Form, Schleifwcrkzcuge von besonderer 
Form odor auch Schneidwerkzcugc in Form von spcziell 
ausgebildeten Schneidmessem bekannt sind. 
[0034] In Fig. 1 ist ein deranigcs Werkzeug, das insge- 
samt mil der Ziffer 20 bezeichnei ist, an der Antriebswelle 
14 mitiels einer Spannschcibe 38 und einer diese durchseiz- 
tenden Spannschraube 40 dargestellt, die in ein Gewinde 16 
der Antriebswelle 14 eingeschraubt ist. 
[0035] Das Werkzeug 20 besteht aus einem Halter 22 und 
einem damit verbundenen Arbeilsteil 24, das als langliches 
Sageblatl ausgebildet ist, an dessen der Antriebswelle 14 ab- 
gewandter Stimfiache eine gezahnte gerade Schneidkante 
30 ausgebildet isi. 

[0036] Ein solches Arbeilsteil 24 eignet sich besonders 
zum Erzeugen von Schniiten an schwer zuganglichen Stel- 
len. 

[0037] Der Halter 22 unnfaBt ein Basisteil 32, das mitiels 
der Spannscheibe 38 und der Spannschraube 40 am einen 
Ende an der Antriebswelle 14 befesiigbar ist und an dessen 
anderem der Antriebswelle 14 abgewandten Ende das Ar- 
beilsteil 24 aufgenommen und miitels einer Befestigungs- 
platte 34 und Sicherungselementen 36 in Form von Schrau- 
ben befestigbar ist. 

[0038] Der Aufbau des Basisteils 32 ist aus den Fig. 4 bis 
6 naher zu ersehen. 

[0039] Das Basisteil 32 weist gemaB Fig. 4 eine langliche 
Grundform auf, mil einem etwa kreisbogenformig geform- 
ten ersten Ende, in dem eine Befestigungsoffnung 42. die 
zur Befestigung an der Antriebswelle 14 dient, ausgebildet 
ist. Das Basisteil 32 besitzt femer zwei leicht nach auBen ge- 
wolbte Seitenkanien, die am anderen, der Antriebswelle 14 
abgewandten Ende uber zwei gerundete Eckabschnitie wie- 
der zusammenlaufen. Im Bereich dieses zweiten Endes ist, 
wie aus Fig. 6 zu ersehen ist, eine Aussparung 49 vorgese- 
hen. In diesem Bereich sind zwei in Bezug auf die Befesti- 
gungsoffnung 42 tangential voneinander beabstandete, in 
den Eckbereichen, des Basisteils 32 vorgesehene Gewinde- 
einsatze 44, 46 angeordnel, deren Gewinde etwa parallel zur 
Langsachse 18 der Anuiebsweile 14 verlauft. 
[0040] Diesen beiden Gewindeeinsatzen 44, 46 sind zwei 
entsprechend positioniene Langlocher 26, 28 an einem Be- 
festigungsabschnitl 25 des Arbeitsteils 24 gemaB Fig. 2 zu- 
geordnet. Das Arbeilsteil 24 kann also mil seinem Befesti- 
gungsabschnitl 25 auf die Aussparung 49 des (in den Fig. 4 
bis 6 vergroBen dargestellten Basisteils) aufgelegt werden, 
so daB nach Auflegen einer entsprechend geformten Befesti- 
gungsplatte 34 gemaB Fig. 8 durch deren Locher 56. 60 hin- 
durch und durch die Langlocher 26, 28 des Arbeitsteils 24 
hindurch zwei Spanneiemente 36 in Form von Schrauben in 
die Gewindeeinsaize 44, 46 einschraubbar sind, um so das 
.Arbeilsteil 24 fesi am Basisteil 32 des Halters 22 zu ver- 
soanncn. 

[0041] Da die beiden Halteabschnitie 26. 28 des .Arbeits- 
teils 24 als Langlocher ausgebildet sind, die an der der .An- 
triebswelle 14 zugewandten Siimseite aus dem Befesii- 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



gungsabschnili 25 ausmundcn. brauchcn die beiden Schrau- 
ben odcr Sichcrungsclcmcnic 36, mil dcncn das Arbeilsteil 
24 untcr Aufiagc dor Bcfcstigungsplattc 34 gcgcn das Basis- 
teil 32 vcrspanni isi. zum Auswcchscin des Arbciisicils 24 
Icdiglich gclockcn wcrdcn, so daB das Arbeilsteil 24 dann 
nach auBcn hcrausgczogcn wcrdcn kann. Ein andercs Ar- 
beilsteil kann sodann wicdcr mil entsprechend geformten 
Haltcabschnitten bzw. Langlochcm 26. 28 in den Zwischcn- 
raum zwischen Bcfestigungsplattc 34 und der Oberflachc 
der Aussparung 49 cingeschobcn werden, bis die beiden 
Langlocher odcr Halteabschnitie 26. 28 an den Sicherungs- 
elementen 36 odcr Schrauben anschlagcn. AnschlicBcnd 
werden die Sichcrungseiemente 36 odcr Schrauben angczo- 
gen, um das Arbciisicil 24 wiedcr zu bcfestiecn. 
[0042] Auf diese Wcisc ist ein schnellcr Ausiausch und 
eine stabile und sicife Befestigung des Arbeitsteils am Hal- 
ter 22 gcwahrlcisiei. Es lasscn sich auch verschiedcnanig 
geformie Arbeitsteile am Haker 22 befcstigen, sofem sie nur 
mil einem geeigneien Befesiigungsabschnitt 25 versehen 
sind, in dem zwei entsprechend geformie Halteabschnitie 
26, 28 vorgesehen sind. 

[0043] In Fig. 3 ist lediglich rein beispielhaft ein weiteres 
Arbeilsteil 24* dargesiellt, bei dem es sich gleichfalls um ein 
langliches Sageblatl handek, das eine rechteckformige 
Grundform aufweist und an dessem auBeren Ende wiederum 
eine gezahnte Schneidkante 30' vorgesehen ist. An seinem 
dem Halter 22 zugewandten Ende sind wiederum zwei ent- 
sprechend geformie Halteabschnitie 26, 28 in Form von 
Langlochem vorgesehen. Der einzige Unterschied zum Ar- 
beilsteil 24 gemaB Fig. 2 besteht also in einer groBeren 
Breite der Schneidkante 30*, so daB das Arbeilsteil 24' einen 
insgesami rechteckformigen UmriB besitzt. 
[0044] Es versteht sich, daB neben solchermaBen geform- 
ten Arbeitsteilen auch beHebig cinders geformie und geanete 
Arbeitsteile am Halter 22 befestigt werden konnen, sofem 
sie nur mil einem geeigneien Befesiigungsabschnitt und 
zwei entsprechend ausgebildeten Halteabschnitien versehen 
sind. Beispielsweise konnten die Arbeitsteile als Schneid- 
mcsscr ausgebildet sein, die eine sichelformige Kriimmung 
aufweisen oder auch mil gerade geformten, zur Mine hin 
keilformig zulaufenden Schneidkanlen versehen sein. Dane- 
ben sind beliebige andere Formen denkbar. Stati der Verzah- 
nung konnen beispielsweise Schleifkomer oder mil Hartme- 
tall bzw. Diamant besiiickte Schneiden vorgesehen sein. 
[0045] Das Basisteil 32 besteht, wie aus Fig. 6 naher zu 
ersehen ist, aus einem Grundkoipcr 48 aus KunststofF, der 
durch einen Kem 50 aus Metall, vorzugsweise aus Stahl, 
verstarkt ist. Der Kem 50 isi als Platte ausgebildei, die sich 
im wesenilichen uber die gesamte Flache des Basisteils 32 
erstrecki, an dessen einem Ende eine Ausstanzung 51 im 
Bereich der Befestigungsoffnung 42 vorgesehen ist, und an 
dessen anderem Ende die beiden Gewindeeinsaize 44, 46 (in 
Fig. 5 nichi dargestellt) angenietei, angeschweiBi oder ein- 
siuckig angcformi sind. In der Mine besitzt der Kem 50 eine 
Kropfung 53, die nach oben hervorsteht und in deren Mitte 
ein Loch 55 gebildei ist. 

[0046] Diese Form dient einer Erhohung der Verwin- 
dungssieifigkeit bei gleichzeitiger Gewichiserspamis. Der 
Kem 50 kann auf einfache Weise als Stanzieil hergestelit 
sein, an dem die Kropfung 53 in einer geeigneien Presse er- 
zeugi wird und an das anschiiefiend die Gewindeeinsaize 44, 
46 angeschweiBi werden. Das Basisteil 32 kann nach Einle- 
gen des Kerns 50 in eine geeignete Form durch SpritzgicBen 
hergestelit werden. Die Kropfung 53 tragi in erheblichem 
MaBe zur Verwindungssieifigkeil bei. 

[0047] An seinem der .Antriebswelle 14 zugewandten 
Ende besitzt das Basisteil 32 auf der Sciie der Antriebswelle 
14 eine ieicht veniefie AufnahmeflSche 52 zur .Anlaae an 
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der Antricbswellc 14 und auf dcr gegcniiberlicgcndcn Seiie 
einc Veniefung 54 zur Aufnahmc dcr Spannschcibc 38. In 
dcr Spannschcibc 38 isi einc gecigncLc Veniefung 64 zur 
Aufnahme dcr Spannschraubc 40 vorgcschcn. bci dcr cs sich 
etwa um einc Randclschraubc handcin kann, die an ihrer 5 
Umfarngsflachc mil ciner geeigneicn Riffclung vcrschcn isi 
Oder beispiclswcisc um cine Imbusschraubc handcin kann. 
[0048] Es vcrsieht sich. daB fiir den Fall, daB cine form- 
schlussige Vcrbindung zwischen dcm Halter 22 und dcr An- 
triebswellc 14 gcwunschi oder vortcilhaft isL, an dcr An- lO 
uiebswelle eiwa cin Mchrkant ausgebildei sein konnie und 
daB die Ausstan/.ung 51 des Kerns 50 eine angepaBtc Form 
aufweisen konnic, so daB dann, wenn die Ausstanzung 51 
bis an die Innenoberflache der Befesiigungsoffnung 42 her- 
anreichl, eine formschlussigc Verbindung zwischcn der 15 
Ausstanzung 51 und der Antriebswelle 14 erreicht werdcn 
konnte. 

[0049] Die Form der Befestigungsplatte 34, die aus Fig. 8 
naher ersichtlich ist, ist an die Form der Aussparung 49 des 
Basisteils 32 angepaBt. Die Locher 56, 58 zur Durchfuhrung 20 
der Spannelemenie 36 oder Schrauben sind mit Ansenkun- 
gen 58, 62 versehen, so daB die Schrauben zentriert werden. 
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wclie (14) verspannbar isL. 

9. Arbeitsteil fur ein Werkzcug (20) nach einem der 
vorhergchenden Anspriiche. 

10. Halter fur ein Werkzcug (20) nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

25 

1. Werkzeug mit einem Halter (22), der eine Befesii- 
gungsoffnung (42) zur Verbindung mit einer Antriebs- 
welle (14), die vorzugsweise oszillierend antreibbar ist, 
sowie eine Aufnahme zur Befestigung eines Arbeits- 
teils (24, 24') aufweist, dadurch gekennzeichnet. daB 30 
das Arbeitsteil (24, 24*) mindestens zwei voneinander 
beabstandeie Halteabschnitte (26, 28) aufweist, und 
daB eine Befestigungsplatte (34) vorgesehen ist, an der 
losbare, mit den Halteabschnitten (26, 28) zusammen- 
wirkende Sicherungselemente (36) angreifen, mittels 35 
derer das Arbeitsteil (24, 24*) gegen den Halter (22) 
verspannbar ist. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sicherungselemente (36) als Schrauben 
ausgebildei sind, die in Gewindeabschnicte (44, 46) am 40 
Halter einschraubbar sind. 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halteabschnitte (26, 28) als Lo- 
cher ausgebildei sind, durch die die Sicherungsele- 
mente (36) mil dem Halter (22) verspannbar sind. 45 

4. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Halteabschnitte (26, 28) als Langlocher 
ausgebildei sind, die sich in Richtung zur Befesu- 
gungsoffnung (42) hin ersirecken und auf der dieser zu- 
gewandien Seiie aus dem Arbeitsteil (24, 24') nach au- 50 
Ben ausm linden. 

5. Werkzeug nach einem der vorhergchenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Halter (22) einen 
Grundk(3rper (48) aus einem Kunststoff aufweist, der 
durch einen Kem (50) aus Metall versiarki ist, der sich 55 
zumindesi im Bereich der Sicherungselemente (36) 
Oder der Befesdgungsoffnung (42) erstrecki. 

6. Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kem (50) als im wesentlichen ebene Platte 
ausgebildei isi. die durch zumindesi eine hervorsie- 60 
hende Kropfung r53) versiarki isi. 

7. Werkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Halter (22) als Kunststofifspritz- 
guBieil ausgebildei ist. 

8. Werkzeug nach einem der vorhergchenden Ansprii- 65 
che. dadurch gekennzeichneu daB der Befesiigungsoff- 
nung (42) eine Spannschcibc (38) zugeordnei isi. die 
mittels eincr Spannschraubc (40) gegen die Antriebs- 
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